
• Große Fahrerstandplattform
• COMBI-MOSFET Steuerung 
• Yale Drehstromtechnik
• Bürstenloser Servolenkungsmotor
• Hohe Manövrierfähigkeit

Elektro-Geh-				  
Gabelhochhubwagen mit 
Fahrerplattform 

MSX 	
Bauriehen
1.250 kg / 1.500 kg

• Doppelzweckmaschine für Mitgänger- oder Fahrbetrieb
• Optionaler Anfangshub



MSX Baureihen2

Staplerabmessungen

4.35

Wa

4.35

Wa

4.19l1

4.20l2

4.15
h13

4.15
h2*

4.9
h14

4.3h2

4.2h1

4.5h4

1.8x

1.9y

4.32m2

4.31m1

Q360

1052

446 259

174

35

1.6c

4.14
b124.21b1

l6

e

R

a
2

a
2

a
2

Ast 4.34.1

Ast 4.34.2

1 	 Proportionale Taste für Anheben/Absenken 
2	 Ein-/Ausschalter für niedrige 			 
	 Geschwindigkeit oder Anfangshub 		
	 (Sonderausstattung)
3	 Taste zur Umkehrung der Fahrtrichtung
4 	 Flügelschalter für Fahrtrichtung 			 
	 und - geschwindigkeit
5	 Hupe
6 	 Schleichgeschwindigkeit 			 
	 (auf gegenüberliegender Seite)

4
3 56

12

Ast = Wa + R + a

R  =    (l6 + x)2 + (b12)2

2
a = 200

Deichselkopf

4.4h3

4.22l

4.24
b3

4.25
b5
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Hubgerüstdaten - MS12X, MS15X, MS12X IL, MS15X IL				 

Hubgerüstdaten - MS12X SL, MS15X SL			 

h3 (mm)

h3 (mm)

h2 (mm)

h2 (mm)

h1 
(1) (mm)

h1 
(1) (mm)

h4 
(2) (mm)

h4 
(2) (mm)

Gewichte 
(3) (kg)

Gewichte 
(4) (kg)

Hubgerüst

Hubgerüst

Zweifach mit 
begrenztem 
Freihub

Zweifach mit 
begrenztem 
Freihub

Zweifach mit 
Vollfreihub 

Zweifach mit 
Vollfreihub 

Dreifach mit 
Vollfreihub 

Dreifach mit 
Vollfreihub 

(1) mit 100 mm Freihub.  (2) h4 mit Lastschutzgitter, 528 mm zufügen.   (3) Alle Gewichtsangaben umfassen: Hubgerüstkonstruktion (Rahmen, Zylinder, Kette, Rollen) + Öl.		
NICHT ENTHALTEN: Gabel, Zubehör.

(1) mit 100 mm Freihub.  (2) h4 mit Lastschutzgitter, 528 mm zufügen  (3) Oder mit Stützen oder reduzierter Tragfähigkeit.   (4) Alle Gewichtsangaben umfassen: Hubgerüstkonstruktion 
(Rahmen, Zylinder, Kette, Rollen) + Öl.  NICHT ENTHALTEN: Gabel, Zubehör.

100
100
100
100
100
100
1260
1360
1460
1560
1660
1760
1960
1260
1360
1460

100
100
100
100
100
100
1260
1360
1460
1560
1660
1760
1960
1260
1360
1460
1560
1660
1760
1960

2768
2968
3168
3368
3768
4168
2604
2804
3004
3204
3404
3604
4004
4028
4328
4628

2768
2968
3168
3368
3768
4168
2604
2804
3004
3204
3404
3604
4004
4028
4328
4628
4798
5098
5398
5998

1877
1977
2077
2177
2377
2577
1827
1927
2027
2127
2227
2327
2527
1827
1927
2027

1877
1977
2077
2177
2377
2577
1827
1927
2027
2127
2227
2327
2527
1827
1927
2027

  2127(3)

  2227(3)

  2327(3)

  2527(3)

3330
3530
3730
3930
4330
4730
3166
3366
3566
3766
3966
4166
4566
4590
4890
5190

3330
3530
3730
3930
4330
4730
3166
3366
3566
3766
3966
4166
4566
4590
4890
5190
5360
5660
5960
6560

406
418
428
442
466
490
405
416
426
436
446
456
476
510
530
550

406
418
428
442
466
490
405
416
426
436
446
456
476
510
530
550
562
586
606
636

Reifengröße, hinten Kombination b4

R
ei

fe
n

b11 (mm)

b11 (mm)

b1/b2 (mm)

b1/b2 (mm)

b4 (mm)

Ast1 (mm)

Ast2 (mm)

Ast1 (mm)

Ast2 (mm)

Ast1 (mm)

Ast2 (mm)

Ast1 (mm)

Ast2 (mm)

Spurweite, hinten (Reifengröße, hinten = ø 85 x 70 mm) (12) 

Spurweite, hinten (Reifengröße, hinten = ø 125 x 50 mm) (12) 

Gesamtbreite (Reifengröße, hinten = ø 85 x 70mm) 

Gesamtbreite (Reifengröße, hinten = ø 125 x 50 mm) 

Abstand zwischen Rad Arme / Laden von Oberflächen 

Arbeitsgangbreite für Paletten 1000 mm x 1200 mm quer (Mitgehen) (Reifengröße, hinten = ø 85x70 mm) 

Arbeitsgangbreite bei Palette 1000mm x 1200mm quer (Mitfahren) (Reifengröße, hinten = ø 85 x 70mm) 

Arbeitsgangbreite bei Palette 1000mm x 1200mm quer (Mitgehen) (Reifengröße, hinten = ø 125 x 50 mm) 

Arbeitsgangbreite bei Palette 1000mm x 1200mm quer (Mitfahren) (Reifengröße, hinten = ø 125 x 50 mm) 

Arbeitsgangbreite bei Palette 800mm x 1200mm Längs (Mitgehen) (Reifengröße, hinten = ø 85 x 70mm) 

Arbeitsgangbreite bei Palette 800mm x 1200mm Längs (Mitfahren) (Reifengröße, hinten = ø 85 x 70mm) 

Arbeitsgangbreite bei Palette 800mm x 1200mm Längs (Mitgehen) (Reifengröße, hinten = ø 125 x 50 mm) 

Arbeitsgangbreite bei Palette 800mm x 1200mm Längs (Mitfahren) (Reifengröße, hinten = ø 125 x 50 mm)

3.7

3.7

4.21

4.21

4.26

4.34.1

4.34.1

4.34.1

4.34.1

4.34.2

4.34.2

4.34.2

4.34.2

b4 1050 mm

1178

1132

860 / 1305 

860 / 1214 

1050

2989 (1)

2540 (1)

3003 (1)

2554 (1)

2978 (1)

2529 (1)

2984 (1)

2535 (1)

b4 1250 mm

1378

1332

860 / 1505

860 / 1414

1250

3040 (1)

2591 (1)

3031 (1)

2582 (1)

3042 (1)

2593 (1)

3032 (1)

2583 (1)

(1)	 Bei Dreifach-Hubgerüst +12mm
(12)	 Mitgängerbetrieb-Version. Bei Ausführung 	
	 Stand-Hubwagen ist vorn/		
 	 hinten vertauscht.

Alle Werte sind Nennwerte und unterliegen 
bestimmten Toleranzen. Nähere 
Informationen sind vom Hersteller 
erhältlich.

Yale Produkte können ohne vorherige 
Ankündigung geändert werden.
Die abgebildeten Stapler verfügen 	
möglicherweise über 			 
Sonderausstattungen.

Die Werte können je nach 	
Konfigurationsalternativen variieren.



(1)	Bei Dreifach-Hubgerüst +12 mm
(2) 	Bei Dreifach-Hubgerüst +18 mm
(3) Die Lenkstange in die vertikale Position 
(4) Die Batterie 315 Ah Batterie 315 Ah; mit 	
	 service Gewicht -24 kg 

(5) Bei Zweifach- und Dreifach-Hubgerüst 	
	 mit Vollfreihub bei Initialhub +130 mm
(6) Bei Dreifach-Hubgerüst -18 mm 
(7) Diese Werte können um +/-5 % variieren

 VDI 2198 – Technische Daten MS12X-15X, MS12XIL-15XIL
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(8) 	Übertragung Arbeitsgangbreiten (4.34.1 	
	 und 4.34.2) werden auf der Grundlage der 	
	 VDI-Norm berechnet wie auf der 		
	 Abbildung gezeigt
	 Die British Industrial Truck Association 	
	 empfiehlt, 100 mm zum Sicherheitsabstand 	

Q (kg)

c (mm)

x (mm)

y (mm)

kg

kg

kg

b10 (mm)

b11 (mm)

h1 (mm)

h2 (mm)

h3 (mm)

h4 (mm)

h5 (mm)

h14 (mm)

h8 (mm) 	

h13 (mm)

l1 (mm)

l1 (mm)

l2 (mm)

l2 (mm)

b1/b2 (mm)

s/e/l (mm)

b3 (mm)

b5 (mm)

b4 (mm) 	

m1 (mm)

m2 (mm)

b12 x l6 (mm) 

Ast (mm)

Ast (mm)

Ast (mm)

Ast (mm)

Wa (mm)

Wa (mm)

km/h

km/h

km/h

km/h

m/s

m/s

%

%

kW

kW

V/Ah

kg

kWh/h

dB (A)

Hersteller (Kurzbezeichnung)

Typzeichen des Herstellers

Antrieb: Elektro, Diesel, Benzin, Treibgas, Netzelektro

Bedienung: Hand, Geh, Stand, Sitz, Kommissionierer

Nenntragfähigkeit/Last

Lastschwerpunktabstand

Lastabstand (1)

Radstand

Eigengewicht (8)

Achslast mit Last vorn/hinten

Achslast ohne Last vorn/hinten

Bereifung: Polyurethan, Topthane, Vulkollan®, vorn/hinten

Reifengröße, vorn

Reifengröße, hinten 

Zusatzräder (Abmessungen)

Räder, Anzahl vorn/hinten (× = angetrieben)

Spurweite, vorn

Spurweite, hinten

Höhe Hubgerüst eingefahren

Freihub

Hub

Höhe Hubgerüst ausgefahren

Initialhub

Höhe Deichselgriff in Fahrstellung min./max.

Höhe Radarme

Höhe gesenkt

Gesamtlänge (Geh) (2)

Gesamtlänge (Stand) (2)

Länge einschließlich Gabelrücken (Geh) (2)

Länge einschließlich Gabelrücken (Stand) (2)

Gesamtbreite

Gabelzinkenmaße DIN ISO 2331 

Gabelträgerbreite

Gabelaußenabstand

Breite zwischen Radarmen/Ladeflächen

Bodenfreiheit mit Last unter Hubgerüst

Bodenfreiheit Mitte Radstand

Lastabmessungen b12 × l6 

Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 × 1200 quer (Stand) (1) 

Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 × 1200 quer (Geh) (1) 

Arbeitsgangbreite bei Palette 800 × 1200 längs (Stand) (1)  

Arbeitsgangbreite bei Palette 800 × 1200 längs (Geh) (1) 

Wenderadius (Geh) 

Wenderadius (Stand) (3)

Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last (Geh)

Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last (Stand)

Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last rückwärts (Geh)

Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last rückwärts (Stand)

Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last

Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last

Steigfähigkeit mit/ohne Last

Max. Steigfähigkeit mit/ohne Last

Betriebsbremse

Fahrmotor, Leistung S2 60 min

Hubmotor, Leistung bei S3 15%

Batterie nach DIN 43531/35/36 A, B, C, nein

Batteriespannung/Nennkapazität K5

Batteriegewicht (8)

Ausführung des Fahrantriebs

Schalldruckpegel LPAZ (Fahrerplatz)

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.8

1.9

2.1

2.2

2.3

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.9

4.10

4.15

4.19

4.19

4.20

4.20

4.21

4.22

4.24

4.25

4.26

4.31

4.32

4.33

4.34.1

4.34.1

4.34.2

4.34.2

4.35

4.35

5.1

5.1

5.1.1

5.1.1

5.2

5.3

5.7

5.8

5.10

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

8.1

10.7

Yale

MS12X IL

Elektro (Batterie)

Geh / Stand

1.25

600

811

1520

1418 (4)

1003 / 1665 

1008 / 410 

Vulkollan / Vulkollan

254 x 90

85 x 70

125 x 50

1x + 1 / 4

576

378

1927

1360 (5)

2804

3366

130

1220 / 1460

85

90

2129

2575

969

1415

860

55 / 195 / 1160

675

572

-

30

25

800 x 1200

3135

2697

2984

2546

2226

1788

4.3 / 4.3

7.3 / 7.3

4.3 / 4.3

7.3 / 7.3

0.14 / 0.30

0.28 / 0.14

8 / 10

8 / 10

Elektromagnetisch

4.0

3.0

nein

24 / 375 (4)

291

Drehstromsteuerung

< 70

Yale

MS15X

Elektro (Batterie)

Geh / Stand

1.5

600

713

1423

1440 (4)

1106 / 1834 

1024 / 416 

Vulkollan / Vulkollan

254 x 90

85 x 70

125 x 50

1x + 1 / 4

576

398

2077

100

3168

3730

-

1220 / 1460

85

90

2129

2575

969

1415

860

65 / 180 / 1160

675

570

-

30

22

800 x 1200

2996

2553

2964

2521

2133

1690

4.3 / 4.3

7.3 / 7.3

4.3 / 4.3

7.3 / 7.3

0.16 / 0.22

0.28 / 0.26

8 / 10

8 / 10

Elektromagnetisch

4.0

3.0

nein

24 / 375 (4)

291

Drehstromsteuerung

< 70

Yale

MS15X IL

Elektro (Batterie)

Geh / Stand

1.5

600

811

1520

1457 (4)

1112 / 1845 

1036 / 421 

Vulkollan / Vulkollan

254 x 90

85 x 70

125 x 50

1x + 1 / 4

576

378

1927

1360 (5)

2804

3366

130

1220 / 1460

85

90

2129

2575

969

1415

860

65 / 195 / 1160

675

572

-

30

25

800 x 1200

3135

2697

2984

2546

2226

1788

4.3 / 4.3

7.3 / 7.3

4.3 / 4.3

7.3 / 7.3

0.14 / 0.30

0.28 / 0.14

8 / 10

8 / 10

Elektromagnetisch

4.0

3.0

nein

24 / 375 (4)

291

Drehstromsteuerung

< 70

Yale

MS12X

Elektro (Batterie)

Geh / Stand

1.25

600

713

1423

1440 (4)

1012 / 1678 

1024 / 416 

Vulkollan / Vulkollan

254 x 90

85 x 70

125 x 50

1x + 1 / 4

576

398

2077

100

3168

3730

-

1220 / 1460

85

90

2129

2575

969

1415

860

65 / 180 / 1160

675

570

-

30

22

800 x 1200

2996

2553

2964

2521

2133

1690

4.3 / 4.3

7.3 / 7.3

4.3 / 4.3

7.3 / 7.3

0.16 / 0.22

0.28 / 0.26

8 / 10

8 / 10

Elektromagnetisch

4.0

3.0

nein

24 / 375 (4)

291

Drehstromsteuerung

< 70
	 (Abmessung a) hinzuzurechnen, um 		
	 zusätzlichen Rangierraum an der 		
	 Staplerrückseite zu erhalten.
(9) Mitgängerbetrieb-Version. Bei Ausführung 	
	 Stand-Hubwagen ist vorn/hinten 		
	 vertauscht.

MSX Baureihen4
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(1)	 Bei Dreifach-Hubgerüst +12 mm
(2) 	 Bei Dreifach-Hubgerüst +18 mm
(3) 	Die Lenkstange in die vertikale Position 
(4) 	Die Batterie 315 Ah Batterie 315 Ah; mit 	
	 service Gewicht -24 kg 
(5) 	Vorken FEM		
(6) 	Bei Dreifach-Hubgerüst -18 mm	
(7) 	Diese Werte können um +/-5 % variieren.

(8) 	Verfügbare b5 930 - 1130	
(9) 	Mit Kombination b3 1000, b4 = 1050 mm
(10)	Mit Kombination b3 1200, b4 = 1250 mm
(11) Übertragung Arbeitsgangbreiten (4.34.1 	
	 und 4.34.2) werden auf der Grundlage der 	
	 VDI-Norm berechnet wie auf der 		
	 Abbildung gezeigt
	 Die British Industrial Truck Association 	
	 empfiehlt, 100 mm zum Sicherheitsabstand	

 VDI 2198 – Technische Daten MS12X-15X, MS12XSL-15XSL
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	 (Abmessung a) hinzuzurechnen, um 	
	 zusätzlichen Rangierraum an der 		
	 Staplerrückseite zu erhalten.
(12) Mitgängerbetrieb-Version. 		
	 Bei Ausführung Stand-Hubwagen ist 	
	 vorn/hinten vertauscht.
Alle Werte sind Nennwerte und 
unterliegen bestimmten Toleranzen. 
Nähere Informationen sind vom 

Q (kg)

c (mm)

x (mm)

y (mm)

kg

kg

kg

b11 (mm)

h1 (mm)

h2 (mm)

h3 (mm)

h4 (mm)

h14 (mm)

h8 (mm)

h13 (mm)

l1 (mm)

l1 (mm)

l2 (mm)

l2 (mm)

b1/b2 (mm)

s/e/l (mm)

b3 (mm)

b5 (mm)

b4 (mm)

m1 (mm)

m2 (mm)

b12 × l6 (mm)

Ast (mm)

Ast (mm)

Ast (mm)

Ast (mm)

Wa (mm)

Wa (mm)

km/h

km/h

km/h

km/h

m/s

m/s

%

%

kW

kW

(V) / (Ah)

kg

dB (A)

Hersteller (Kurzbezeichnung)

Typzeichen des Herstellers

Antrieb: Elektro, Diesel, Benzin, Treibgas, Netzelektro

Bedienung: Hand, Geh, Stand, Sitz, Kommissionierer

Nenntragfähigkeit/Last

Lastschwerpunktabstand

Lastabstand (6)

Radstand

Eigengewicht (7)

Achslast mit Last vorn/hinten (12)

Achslast ohne Last vorn/hinten (12)

Bereifung: Polyurethan, Topthane, Vulkollan®, vorn/hinten

Reifengröße, vorn

Reifengröße, hinten 

Zusatzräder (Abmessungen)

Räder, Anzahl vorn/hinten (× = angetrieben) (12)

Spurweite, vorn (9) (10) (12)

Höhe Hubgerüst eingefahren

Freihub

Hub

Höhe Hubgerüst ausgefahren

Höhe Deichselgriff in Fahrstellung min./max.

Höhe Radarme

Höhe gesenkt

Gesamtlänge (Geh) (2)

Gesamtlänge (Stand) (2)

Länge einschließlich Gabelrücken (Geh) (2)

Länge einschließlich Gabelrücken (Stand) (2)

Gesamtbreite (9) (10)

Gabelzinkenmaße DIN ISO 2331 (5) 

Gabelträgerbreite (9) (10)

Gabelaußenabstand (8) 

Breite zwischen Radarmen/Ladeflächen (9) (10)

Bodenfreiheit mit Last unter Hubgerüst

Bodenfreiheit Mitte Radstand

Lastabmessungen b12 × l6

Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 × 1200 quer (Stand) (1) (9) (10) (11)

Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 × 1200 quer (Geh) (1) (9) (10) (11)

Arbeitsgangbreite bei Palette 800 × 1200 längs (Stand) (1) (9) (10) (11)

Arbeitsgangbreite bei Palette 800 × 1200 längs (Geh) (1) (9) (10) (11)

Wenderadius (Stand) 

Wenderadius (Geh) (3)

Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last  (Geh)

Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last (Stand)

Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last rückwärts (Geh)

Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last rückwärts (Stand)

Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last

Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last

Steigfähigkeit mit/ohne Last

Max. Steigfähigkeit mit/ohne Last

Betriebsbremse

Fahrmotor, Leistung S2 60 min

Hubmotor, Leistung bei S3 15%

Batterie nach DIN 43531/35/36 A, B, C, nein

Batteriespannung/Nennkapazität K5

Batteriegewicht (7)

Ausführung des Fahrantriebs

Schalldruckpegel LPAZ (Fahrerplatz)

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.8

1.9

2.1

2.2

2.3

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.7

4.2

4.3

4.4

4.5

4.9

4.10

4.15

4.19

4.19

4.20

4.20

4.21

4.22

4.24

4.25

4.26

4.31

4.32

4.33

4.34.1

4.34.1

4.34.2

4.34.2

4.35

4.35

5.1

5.1

5.1.1

5.1.1

5.2

5.3

5.7

5.8

5.10

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

8.1

10.7

Yale

MS12X SL

Elektro (Batterie)

Geh / Stand

1.5

600

632 

1376

1509 (4)

1021 / 1988 

1035 / 474 

Vulkollan / Vulkollan

 254 x 90

 85 x 70 

-

1x / 4

978

1877

100

2768

3330

1220 / 1460

85

90

2202

2648

1003

1448

860 / 1105

35 / 100 / 1200

800

730

850

30

30

800 x 1200

2988

2539 

2978 

2529 

2084

1635

4.3 / 4.3

7.3 / 7.3

4.3 / 4.3

7.3 / 7.3

0.16 / 0.22

0.3 / 0.28

5

5

Elektromagnetisch

4.0

3.0

nein

24 / 375 (4)

291

Drehstromsteuerung

< 70

Yale

MS15X SL

Elektro (Batterie)

Geh / Stand

1.5

600

660

1404

1509 (4)

1021 / 1988

1035 / 474 

Vulkollan / Vulkollan

 254 x 90

 125 x 50 

-

1x / 4

932
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Hersteller erhältlich.
Yale Produkte können ohne vorherige 
Ankündigung geändert werden.
Die abgebildeten Stapler verfügen 	
möglicherweise über 			 
Sonderausstattungen.
Die Werte können je nach 	
Konfigurationsalternativen variieren.
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Deichselkopf und Steuereinrichtungen	
Der Deichselkopf sorgt für Fahrerkomfort 
und verfügt über einen ergonomisch 
geformten Handhebel mit abgewinkelten 
Griffen und integriertem Handschutz. 	
Die Fahrtrichtung und Geschwindigkeit 
sowie die elektro-magnetische Bremse 
wird durch große, kraftsparende 
Flügelschalter gesteuert. 			 
Alle Steuerelemente können ohne Lösen 
der Hand vom Griff betätigt werden. 
Doppelschalter für Hub- und 
Senksteuerung befinden sich auf dem 
Deichselkopf und können bequem 
links- oder rechtshändig betätigt werden. 	
Die Taste zur Umkehrung der 
Fahrtrichtung bietet einen maximalen 
Kontaktwinkel mit dem Fahrer. Bei 
Betätigung wird die Fahrtrichtung 
automatisch umgekehrt und der Stapler 
hält an. Die Hupe befindet sich oben auf 
dem Deichselkopf und wird mit Daumen 
oder Zeigefinger betätigt. 			 
Die Schleichgeschwindigkeitssteuerung 
mit dem Deichselarm in Vertikalstellung 
gestattet langsames Fahren des Staplers, 
z.B. für das Manövrieren in beengten 
Bereichen. 4 voreingestellte 
Performance-Modi bieten 
unterschiedliche Leistungsstufen für 
Vorwärts- und 
Rückwärtsfahrgeschwindigkeit, 
Gegenstrombremsen, Bremsenfreigabe, 
Hubgeschwindigkeit und 
Beschleunigung. Diese können leicht auf 
individuell bevorzugte Einstellungen 
programmiert werden.

Der Deichselkopf ist gefedert und kehrt 
nach Freigabe automatisch in die 
Vertikalstellung zurück.

Instrumente 				  
Die Instrumententafel des 
Palettenstaplers enthält eine 
Multifunktions-Anzeige, die 
Informationen über den Status des 
Staplers und gegebenenfalls 
Alarmbedingungen anzeigt. Zu den 
wichtigsten Betriebsanzeigen zählen 
Batterieladezustandsanzeige, Kilo-
meterzähler und Leistungsstufe. Durch 
Drücken des roten Pilztasters kann der 
Palettenstapler in Notfällen sofort 
angehalten werden. 

Fahrerstandplattform			 
Auf der großen Fahrerstandplattform 
kann der Fahrer seine bevorzugte 
Fahrposition einstellen. Die klappbaren 
Seitenarme sind im Verhältnis zur 
Plattform relativ hoch und bieten dem 
Fahrer maximalen Komfort und Stabilität 

beim Manövrieren. Der in die Plattform 
integrierte Präsenzschalter („Mann-an-
Bord-Sensor“) verhindert den Betrieb 
des Staplers ohne Fahrer. 

Optional sind Versionen mit festem 
Schutz für rückwärtigen und seitlichen 
Einstieg für Teleskopmanöver über 
mittlere bis lange Entfernungen erhältlich.

Die Abdeckung des Staplers  enthält 
Fächer für Dokumente und andere 
kleinere Objekte sowie einen als 
Sonderausstattung erhältlichen A4 
Dokumentenhalter. 

Servolenkung				  
Der Elektromotor eliminiert den 
Kraftaufwand beim Lenken völlig und 
erleichtert das Lenken des Staplers in 
allen Arbeitssituationen. Die 
Servolenkung reagiert rasch und ohne 
Leistungsverlust im Vergleich mit der 
manuellen Lenkung. Für das Modell 
MS12X ist mechanische Lenkung 
serienmäßig.

Rahmen und Gabeln 			 
Der Rahmen besteht aus 
elektrogeschweißten Metalltafeln, die 
oberflächenbehandelt und mit 
2-Komponenten Epoxidlack beschichtet 
sind. Mit seiner Fahrgestellbreite von 
insgesamt 860 mm kann der Stapler 
auch in den schmalsten Arbeitsgängen 
manövriert werden. Die serienmäßigen 
Gabeln sind 65 mm stark und haben ein 
niedriges Profil von 55 mm für das 
Laden/Entladen von nicht 
standardisierten Ladungen. Die 
Gabelstruktur besteht aus zwei soliden 
Längsgliedern, umhüllt von einer 
Verschluss- und Verstärkungstafel. Die 
Gabelenden der IL-Versionen sind mit 
Einfuhrkufen ausgestattet, welche den 
Transport von Paletten mit Unterlattung 
erleichtern. 

Initialhub (Sonderausstattung) und 
Hub					   
Der Initialhub erhöht den Bodenabstand 
und ermöglicht Fahrten über unebene 
Böden, Ladeebenen und -rampen. 		
Die Steuerung für den Hebe- und 
Senkvorgang erfolgt über zwei 
proportionale Druckschalter auf der 
linken Seite des Handgriffs. 		
Die einstellbaren Zugstangen sorgen für 
gleichmäßige Hebe- und 
Senkbewegungen der Gabeln. 		
Die Lastrollen sind Hochleistungs-
Tandemräder mit Schmierpunkten und 
Dichtlagern. Wenn die Hubhöhe der 
Gabeln bei angehobenen Armen 1,5 

Meter (h3) überschreitet, wird die 
Geschwindigkeit automatisch reduziert 
und die Traktion unterbrochen.    

Batterie					  
Im Batteriefach ist Platz für eine Batterie 
bis zu einer Kapazität von 24V -345 Ah. 
Zusammen mit den Eigenschaften des 
Traktionsmotors bietet dies bedeutende 
Flexibilität für den Betrieb. Eine Option 
für vertikalen Batteriewechsel ist lieferbar.

Rollen und Räder			 
Alle Räder sind aus Vulkollan. 	
Tandemlasträder sind serienmäßig und 
Tandemlasträder mit Doppelrollen und 
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einer Obstversion als Sonderausstattung 
erhältlich. Eine als Sonderausstattung 
lieferbare, gefederte Laufrolle sorgt für 
besseres Fahrverhalten und Stabilität auf 
unebenen Böden.

Elektromotoren				  
Der Wechselstrommotor mit 4 kw 
reagiert unmittelbar auf Vor- und 
Rückwärtstraktion und bietet ein 
bedeutendes Drehmoment. 		
Der wartungsfreie Motor 
(Inspektionsintervalle alle 1.000 
Betriebsstunden) ist langlebig und seine 
Betriebskosten niedrig. 			 
Die Servolenkung mit bürstenlosem 
Gleichstrommotor mit Dauermagneten ist 
wartungsfrei und beinhaltet das 
elektronische Steuerungssystem. 		
Der Gleichstrommotor mit 3 kW bietet 
höhere Leistung, als für den 
Staplerbetrieb benötigt wird. 

Traktion - Lenkeinheit 			 
Das Getriebe aus Stahlguss verfügt über 
ein Schraubengetriebe mit 
Ölbadschmierung. Die 
Lenkungsuntersetzung wurde so 
berechnet, um in jeder Arbeitssituation 
maximale Leistung zu bieten. Der Motor 
ist vertikal montiert für wirksame Lüftung 
und zur Eliminierung von 
Biegebelastungen der Stromkabel. 		
Dies reduziert Betriebsausfallzeiten. Das 
Lenksystem funktioniert über ein 
wartungs- und regulierungsfreies 
Getriebesystem, das auf Modellen mit 
höherer Spezifikation basiert.

Hydraulische Einheit			 
Die leise laufende, leistungsstarke 
Hydraulikpumpe mit doppeltem Getriebe 
wird durch den Elektromotor betätigt. 
Der Hydraulikölbehälter ist transparent 
für leichtere Ölstandsprüfung. Der 
Senkvorgang wird durch ein Magnetventil 
gesteuert, das direkt durch die 
Druckschalter auf dem Handgriff betätigt 
wird.

Elektronische Steuerung			 
Die MOSFET Kombi-Steuerung ist 
sowohl für den Wechselstrom-
Traktionsmotor als auch den 
Gleichstrom-Hubmotor zuständig. 
Dadurch ist der Einsatz von 
Schaltschützen unnötig. Der hohe 
Wirkungsgrad und die Motorleistung 
ermöglichen lange Betriebseinsätze und 
reduzieren die Batterieladezeit. 		
Die kombinierten Eigenschaften des 
Traktionsmotors und des Bedienfelds 
bieten wirksame Bremsenfreigabe und 

Bremsen beim Fahrtrichtungswechsel 
ohne Reduzierung der Autonomie. 		
Die elektromagnetische Bremse braucht 
daher nur beim Parken und in Notfällen 
eingesetzt werden Die elektronischen 
Parameter können von einem 
Wartungstechniker auf einfache Weise 
individuell einprogrammiert werden. 	
Der Fahrer hat die Auswahl zwischen 4 
voreingestellten Leistungsstufen.

Sonderausstattung			 
Verschiedene Optionen stehen zur 
Auswahl:

l	Kühlhaus bis zu -30°C

l	Große Auswahl an Hubgerüsten

l	Fester Seitenschutz

l	Fester rückwärtiger Schutz

l	Doppelbett-Transportkarren für 		
	 Batteriewechsel

l	Vertikaler Batteriewechsel

l	Lastschutzgitter

l	Schutz vor Staubeintritt am 		
	 Traktionsmotor

l	Alarm beim Rückwärtsfahren.
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